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AREA DE :
CONOCIMIENTO ’ SEMINARIO ‘ JORNADAS E-learning
Tecnologias de diagn6stico en mantenimiento. 3
) Méaquinas eléctricas rotativas. Técnicas de mantenimiento basado en condicion. 3
TECNICAS DE - — — Py
: Maquinas rotativas: técnicas predictivas basadas en Anélisis Espectral de
DIAGNOSTICO Y sefial. Vibraciones, corrientes estatéricas y flujo axial de dispersion 3
MANTENIMIENTO : : Yy persion.
Corrosién y proteccion catédica. 3
Técnicas de mantenimiento basado en condicion para centrales hidraulicas. 2-3
Auditorias energéticas y gestion energética en la industria 3
Eﬁ:gggﬁi& Evaluacion de rendimiento de cambiadores de calor 2
Tecnologias horizontales en la industria. Mejores tecnologias disponibles 3
NORMATIVA EN Gestion eficaz de la seguridad industrial y mantenimiento reglamentario. 4
SEGURIDAD
INDUSTRIAL Aplicacion del R.D. 2060/2008: Nuevo Reglamento de Equipos a Presion 1-2
Aplicacion practica en plantas de generacién del codigo ASME. Disefio, 3.5
Construccion, Inspeccion y Montaje de equipos a presion, calderas y tuberias.
Aplicacién Practica en Plantas Quimicas y de Proceso del Codigo ASME de 35
Disefio, Construccion, Inspeccién y Montaje de equipos a presion y tuberias.
cODIGOS DE DISI;NO Y | Aplicacion Practica en Plantas de Generacion del Cédigo AD Merkblattér de 3
CONSTRUCCION Construccion, Inspeccién y Montaje de Equipos a Presién.
Aplicacion Practica en Tanques Soldados de Acero de los Cédigos API 650 y 4
653. Reconstruccion y reparacion.
Requisitos de disefio y fabricacion de tuberias a presion: Comparacion ASME 3.4
B31.1y norma EN 13480.
Guia para la inspeccion en servicio, evaluacién, reparacién y modificacion de 35
recipientes a presion segun API 510. Nota 2. O
Guia para la inspeccion en servicio, evaluacion, reparacion y modificacion de 35 0
tuberias segin API 570. Nota 2.
Idoneidad para el servicio segun APl 579-1/ASME FFS-1 2016 Fitness-For- 3.5
, Service.
CODIGOS DE Reparacion de equipos a presion y tuberias segin ASME PCC-2. Disefio de 3 o
INSPECCION, reparaciones.
EVALUACION Y Evaluacion y determinacion de la temperatura minima de presurizacién de
REPARACION equipos 2
Gestion de vida de componentes de alta temperatura en plantas petroquimicas 3
Dafio por fuego: Estrategia BCP y Evaluacion APl 579-1/ASME FFS-1 2016 2 O]
Uniones embridadas: Tipos, criterios de seleccion, problematicas asociadas y 3
requisitos de montaje segin ASME PCC-1
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AREA DE :
CONOCIMIENTO TITULO CURSO JORNADAS E-learning
Tecnologia de Aceros y soldadura. Metalografia. 3-5 O]
Tecnologia de Materiales: caracteristicas y soldabilidad (curso modular) 3-5
= Modulo 1: Aceros Y
MATERIALES Y = Médulo 2: Fundiciones de hierro 1
METALURGIA = Mc?dulo 3: Antifricciones, tratgmientos de endurecido y antidesgaste 1 O]
= Mddulo 4: Cobre y sus aleaciones 1
= Mddulo 5: Titanio y sus aleaciones v
= Mddulo 6: Niquel y sus aleaciones 2
Centrales termosolares: Materiales, metalurgia y soldadura. 2 O]
Metodologia de andlisis de causa raiz en fallos en plantas industriales. 2 O]
Gestion y evaluacion de vida de componentes de alta temperatura. Modulo . 4
Evaluacion de vida remanente de serpentines recalentadores y 4
sobrecalentadores de calderas de vapor. Médulo |.
Mecanismos de degradacion debidos a la quimica del ciclo en Ciclos 35
MECANISMOS DE Combinados. @
FALLO Mecanismos de fallo en plantas de generacién eléctrica. 3-5 O]
Mecanismos de fallo en plantas petroquimicas. 3-5 O]
Mecanismo de fatiga. Disefio a fatiga, andlisis de fallo y ensayos de 3.5
caracterizacién.
Centrales termosolares: Mecanismos de degradacion. 2 O]
Inspector de soldadura. 5
Tecnologia basica de calderas.
Valido para la obtencién carnet de operadores de caldera industrial segin R.D 5-6
2060/2008 e ITC.EP-01
Homologacién de procedimientos de soldadura y soldadores segin ASME X y 2.3
EN.
Introduccion a los END. 35
CUALIFICACION Inspeccion visual. NI, NIl y NIII. 2:5 0
TECNICA
Particulas magnéticas, NI, NIl y NIII. 2-5 O]
Liquidos penetrantes, NI, NIl y NIII. 2-5 O]
Ultrasonidos, NI, NIl y NIII. 5-15 O]
Radiologia industrial, NI, NIl y NIII. 5-15
Técnicas avanzadas de END. 2

Nota 1.- La formacion en END para NI, se adaptara a las necesidades especificas de cada cliente.

Nota 2.- La duracién de los seminarios sobre API 510 y API 570 depende de los contenidos relativos a RBI y FFS solicitados por el cliente.

Seminarios también en modalidad e-learning
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